New features 3.8.0

Podklady pro content k vytvoreni clanku ohledne novych funkci. Mame totiz dostatek zajimaveho materialu z testu, ktery by byla skoda nepublikovat.

ZtiSeni heatbedu
https://dev.prusa3d.com/browse/PFW-895

Bed se chova jako reproduktor, tedy reaguje na nahlé sepnuti a rozepnuti topeni mechanickym vinénim, tedy zvukem. Projev je stejné prsknuti, jako
prskaji reproduktory, kdyz dostanou stejny signal. Cilem ztiSeni bedu bylo eliminovat nahlé prudké zmény. Proti tomuto poZzadavku jde samoziejmé
schopnost spinaciho tranzistoru prezit uréitou spinaci frekvenci. Na jafe se zkouselo 62kHz, coz bylo sice super tiché, ale MOSFET se prehfival, dokonce
par kusu shofelo.

Prvni pokus bylo délat nepravidelnou PWM 30Hz. Prvni implementace bohuzel nepomohla, prska to stale, byt' s riznou stfidou. Nutno pfistoupit k rozbiti
nabéznych a sestupnych hran rychlym PWM.

Cili 62kHz je dobry zaklad, vime, e na to bed nedokaze mechanicky zareagovat. Jen se to nesmi délat moc dlouho.
Zakladni spinaci frekvence topeni je 30Hz. Na tyto nabézné a sestupné hrany bed zareagovat dokaze.

A utiSeni bedu je pravé kombinaci obou pfistupl - zakladni pomald PWM 30Hz ma nabézné a sestupné hrany rozbité 62kHz PWM se zvysujici-se stfidou.
Tim se simuluje pozvolny narGst napéti v bedu.

Rozbité hrany trvaji 230us, méfeni teploty MOSFETu potvrdila, Ze se tranzistor nijak nepfehfiva - teplota je stejnd, jako u plvodni nerozbité 30Hz PWM
Pro content: prabéhy rozbitych hran, méfeni teplot je v odkazovaném ticketu.

Resi se méfeni spotfeby tiskarny, protoze se ma za to, Ze 62kHz leze zpét do sité a zmate naprostou vétsinu b&znych méraku, které nasledné ukazuiji
"kosoctverce". Tohle je spi§ varovani pro support, kdyby si nékdo zacal stéZovat, ze FW 3.8 ma vyrazné vyssi spotfebu. Nema a mit nemuze, jde o chybu
meéreni. Pribéhy spotieby: https://dev.prusa3d.com/browse/TES-965

Odkazovany ticket obsahuje i zvukové nahravky u nas ve studiu - to by stalo za to vystfihat a predvést svétu.

Technické obtize: bylo potreba nejak konzistentne vyresit, jak zmenit ISR(TIMERO_OVF _vect). Jde o to, ze tento interrupt handler je definovan primo v
Arduinu ve zdrojaku wiring.c. Zmena v nasem FW je mozna pouze tak, ze se oedituje wiring.c v instalaci Arduina. Nakonec jsme pfistoupili ke korektni
varianté - vytvorit definici Prusa board, kde definoval viastni wiring.c, ktery by se pouzil na misto defaultniho. Komunita pomohla s build scripty a validaci
postupu.

Sheets

Zakladni ticket: https://dev.prusa3d.com/browse/PFW-860

Cilem bylo umoznit uzivatelim snazsi manipulaci se sheety, které mohou mit jinou tloustku, potazmo jinak nastavené live-z adjustment.
Uzivatelé zatim maji k dispozici 3 sloty, sheety si Ize pojmenovat a kalibrovat. Tohle je asi dostate¢né contentu znamo...

Ocekavame pfipominky z RC1, néco je podchyceno zde: https://dev.prusa3d.com/browse/PFW-987

Budeme chtit stanovisko contentu k pozadovanym zménam UX (kromé opravy chyb)

Tady by stalo za to vyscreenshotovat LCD display a popsat doporu¢ené postupy.

Neéktefi uzivatelé dokonce hlasi, Ze maji sheety, které vyzaduji pro kazdou stranu jiné nastaveni (to by mé zajimalo, ¢im to)

Printer checks

Zakladni ticket: https://dev.prusa3d.com/browse/PFW-873

V souvislosti s tryskami jinych rozméra (typicky 0.6mm) se zavedla funkce printer checks. Je to trochu maximalistické feseni, ale konzistentni a zajimavé.
Slicer (od verze 2.1 alpha) generuje do G-code povely M862 (viz. dokumentace podporovanych G-codes) a tiskarna na né reaguje.

Kontroly: pramér trysky, typ tiskarny, verze firmware a verze G-code (to je zatim skryto).
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Reakce: none (kontrola se ignoruje), warn (tiskarna varuje pfi nesouladu), strict (tiskarna nepusti tisk pfi nesouladu)

Testovaci stanice - chyba print fan
Zakladni ticket: https://dev.prusa3d.com/browse/PFW-925

Tohle nevim, jak moc se s tim chlubit - je to ve firmware ... mozna to podat jako jak moc disledné nase produkty testujeme a jak moc dbame na to, aby
testy byly nedestruktivni.

Slo o to, Ze pri$la zasilka RAMBo desek, které vykazovaly $patnou rychlost ventilatoru. HW a FW team spojily sily a ukazalo se, Ze byly osazeny
nespravné kondenzatory.

FW team navrhl SW FeSeni, jak Spatny kondenzator na fan pinu detekovat. Byla obava, zda navrzené feSeni nezplsobi poSkozeni spinacich obvodu v
procesoru. Proto se vytipovaly 2 desky, naletovaly se 100x vétSi kondenzatory, nez maji byt, a pustil se test pfes noc.

Procesory vydrzely, proto byla tato funkce pusténa do provozu.

Vypinani z-motort

resp. prepinani do silent mode, kdyz tiskarna nic nedéla. Idealni by bylo samoziejmé z-motory vypnout UpIné, ale to se zatim stabilné nepodafilo.
zakladni ticket: https://dev.prusa3d.com/browse/PFW-875

Na novych Delta zdrojich Z motory v klidovém stavu zplsobuji Suméni zdroje. Pravdépodobné feseni je vypnuti proudu do motor(.

Opét bylo provadéno poslechové cviceni, zda se zdroj ztisi.
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